Schussgenauigkeit

(TRIEBEL)

WAFFENWERKZEUGE GMBH

EinfluB der unterschiedlichen Faktoren

Schitze Auge

Nerven

Waffe System

Lauf

Schaft

Optik

Montage

Ausldsung

Munition Hulse

Treibladung

Zundung

Geschol3

Atmosphére Temperatur

Dichte

Wind
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Fehlsichtigkeit

Spannungen

Spiel
Spannungen

Form

Patronenlager

Ubergang

Laufbohrung

Mundung
Verzug
Spannungen
Linsensystem

Mechanik

Mechanische Stabilitat

Einpassung im Schaft
Kunstharzbettung

Festigkeit der Verrieglung
Herstellungsverfahren

Verhaltnis Lange - Durchmesser
Schwingungen

Form
Masshaltigkeit

Form
GroRe

Masshaltigkeit
GleichméaRigkeit der Bohrung
Oberflache

Drall

Masshaltigkeit
Gratfreiheit

Genauigkeit der Linsensysteme
Oberflachenbeschichtung

Stabilitat
Umkehrgenauigkeit

Passung der kraftaufnehmenden Flachen

Spannungsfreiheit
Mechanische Genauigkeit
Schlagenergie
Zundverzugszeit

Material

Form

PaRgenauigkeit
Ausgewogenheit zur Patrone
GleichmaRigkeit

Ausgewogenheit zur Treibladung
GleichmaRigkeit

Form
Mechanische Genauigkeit

GleichmaRigkeit
Stabilitat

Richtung
Starke

Qualitat
Harteverlauf

Konstruktive Auslegung

Fertigungstoleranzen
Wandstarke im Halsbereich

Ballistischer Formwert

Stand 05-01-2006

Triebel Biichsenmacherhandbuch

Seite 163 von 187



